	№ п/п
	Наименование товара
	Наименование показателя, технического, функционального параметра, ед. изм. Показателя

	1
	Оборудование уличное
Примерный эскиз [image: титуль]
	Внешние размеры

	
	
	Длина, мм (±70 мм)
	3603

	
	
	Ширина, мм (±70 мм)
	3083

	
	
	Высота, мм (±70 мм)
	702

	
	
	Комплектация

	
	
	Сфера 57, шт.
	6

	
	
	Элемент Счеты, шт.
	2

	
	
	Элемент с полусферой, шт.
	1

	
	
	Элемент с отверстиями, шт.
	1

	
	
	Труба 57, шт.
	12

	
	
	Уголок, шт.
	6

	
	
	Сито, шт.
	3

	
	
	Панель эллипс, шт.
	6

	
	
	Накладка скоба, шт.
	6

	
	
	Панель, шт.
	6

	
	
	Усиление, шт.
	12

	
	
	Накладка диск, шт.
	3

	
	
	Сито с отверстиями, шт.
	3

	
	
	Стойка средняя, шт.
	6

	
	
	Описание конструкции

	
	
	Оборудование уличное должно представлять собой устойчивую конструкцию, обеспечивающую безопасные условия для развивающих занятий на открытом воздухе.
Конструкция должна обладать высокой ударопрочностью и виброустойчивостью. Во избежание травм и застревания одежды и частей тела, изделие должно быть разработано и изготовлено в соответствии с требованиями ГОСТ Р 52169-2012. 
Изделие должно крепиться анкерными болтами к бетонному основанию или раме, либо должно иметь крепление в виде забетонированных закладных труб. Изделие должно быть антивандальным.
Минимальный радиус закругления выступающих элементов изделия, доступных пользователю - не менее 3 мм.
Выступающие части болтовых соединений должны быть защищены пластиковыми заглушками либо иным способом, предусмотренным требованиями ГОСТ Р 52169-2012 и позволяющими обеспечить безопасность конструкции.
Выступающие и доступные торцы труб при их наличии должны быть закрыты пластиковыми антивандальными заглушками.
Все металлические части конструкции должны быть окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания в заводских условиях, что предотвращает металл от коррозии. Анкерные болты либо крепежные изделия должны быть оцинкованы. 
Каждое оборудование согласно ГОСТ Р 52169-2012 комплектуется табличкой информационной, на которой должна быть нанесена информация о производителе, месяце и годе изготовления, обозначение изделия.

	
	Сфера 57

	
	
	Сфера должна состоять из двух пластиковых полусфер, кронштейна металлического и заглушек. 
Полусферы представляют собой корпусную деталь в виде пустотелой полусферы диаметром не менее 205 мм и высотой от плоскости до вершины радиуса не менее 102 мм. Внутри полусферы расположены ребра жесткости и посадочные места отверстий. Для скрепления двух полусфер между собой выполнены 4 отверстия диаметрами не менее 9,2 мм, которые расположены на расстоянии не менее 100 мм по осевом. 
Кронштейн металлический выполнен из листа металлического толщиной не менее 2,5 мм. Представляет собой деталь крестообразной формы с полусферическими радиусными частями по четырем краям, радиусы не менее 28,5 мм. В радиусных частях выполнены отверстия-пазы размерами не менее 40х12 мм, всего 4 шт. Отверстия-пазы расположены от края крестообразных окончаний на расстоянии не менее 22 мм и расположены длинной стороной перпендикулярно крестообразным окончанием, которые позволяют регулировать угол установки кронштейна. 
Отверстия под крепления пластиковых полусфера закрываются заглушками из пластика, диаметром не менее 25 мм по наружнему бортику. Заглушка представляет собой деталь в виде цилиндра, усеченного с высокой стороной размером не менее 34 мм и низкой стороной размером не менее 9 мм.

	
	Труба 57

	
	
	Трубы выполнены из трубы стальной диаметром не менее 57 мм и толщиной стенки не менее 3 мм. 
В трубах, которые соединяются со сферой, в местах крепления сфер выполнены сквозные отверстия диаметром не менее 11 мм. 
Концы труб, которые бетонируются в землю закрыты заглушками пластиковыми плоскими. 
Согнутые трубы имеют радиусы гиба не менее 150 мм по внутренней стороне. Прямые участки для согнутых участков трубы не менее 100 мм.

	
	Элемент Счеты

	
	
	Состоит из труб диаметром 57 мм, соединенных сферами 57. Две трубы диаметром 57 мм и толщиной стенки не менее 3 мм выполнены в виде согнутой под углом 90 градусов трубы габаритами не менее 916х1228 мм. 
Длинный участок трубы заглублен в грунт, на коротком участке на конце установлена сфера 57, между ней закреплена труба диаметром 57 мм и толщиной стенки не менее 3 мм длиной не менее 840 мм. На расстоянии 300 мм от оси этой трубы ниже установлена между еще двумя сферами труба диаметром не менее 32 мм толщиной стенки не менее 2 мм длиной не менее 850 мм, на которую надеты кольца полиэтиленовые диаметром не менее 145 мм.

	
	Элемент с полусферой

	
	
	Элемент с полусферой представляет собой фанерную панель из фанеры ФСФ толщиной не менее 18 мм, габаритами не менее 833х550 мм. Панель выполнена в виде полукруга с выступающими ребрами. Полукруг радиусом не менее 300 мм, по центру оси которого выполнено отверстие диаметром не менее 405 мм. Выступающие ребра имеют ширину не менее 300 мм. 
К отверстию с одной стороны прикреплена полусфера прозрачная из полимерного материала, бортик полусферы прикрыт полукольцами из фанеры ФСФ толщиной не менее 18 мм, радиус полукольца наружный не менее 260 мм, внутренний не менее 200 мм.
Элемент крепится к трубе диаметром 57 мм с помощью пластиковых хомутов.

	
	Элемент с отверстиями

	
	
	Элемент с отверстиями представляет собой фанерную панель из фанеры ФСФ толщиной не менее 18 мм, габаритами не менее 833х550 мм. Панель выполнена в виде полукруга с выступающими ребрами. Полукруг радиусом не менее 300 мм. Выступающие ребра имеют ширину не менее 300 мм. 
В панели выполнены 2 отверстия диаметром не менее 65 мм на расстоянии не менее 300 мм между друг другом и на расстоянии не менее 266,5 мм от края выступа. 
Элемент крепится к трубе диаметром 57 мм с помощью пластиковых хомутов

	
	Уголок

	
	
	Выполнен из металлического листа толщиной не менее 2,5 мм, габаритами не менее 190 мм шириной с полками размерами не менее 50 мм. Уголок является трехполочным, две полки согнуты под 150 градусов относительно центральной.

	
	Сито

	
	
	Выполнен из металлического листа толщиной не менее 2,5 мм, диаметром не менее 250 мм. По центру выполнены пазы шириной 5 мм в количестве 37 шт, на расстоянии не менее 5 мм друг от друга. Пазы выполнены по диаметру не менее 195 мм.

	
	Панель эллипс

	
	
	Представляет собой фанерную панель из фанеры ФОФ толщиной не менее 18 мм, габаритами не менее 1467х486 мм. Выполнена в виде эллипса с вырезанным сектором радиусом не менее 100 мм в центральной нижней части.

	
	Накладка скоба

	
	
	Представляет собой фанерную панель из фанеры ФОФ толщиной не менее 18 мм, габаритами не менее 220х240 мм. Выполнена в виде скобы С-образной, с радиусом внешним не менее 120 мм. Ширина лапок скобы не менее 57 мм. 

	
	Панель

	
	
	Выполнена из фанеры ФСФ толщиной не менее 18 мм, габаритами не менее 1440х200 мм. В стенке выполнены отверстия диаметром 12 мм в количестве 10 шт.

	
	Усиление

	
	
	Выполнено из фанеры ФСФ толщиной не менее 18 мм, габаритами не менее 170х170 мм. Выполнено в виде треугольника.

	
	Накладка диск

	
	
	Выполнена из фанеры ФСФ толщиной не менее 18 мм, диаметром не менее 260 мм. По центру диска выполнено отверстие диаметром не менее 200 мм. 

	
	Сито с отверстиями

	
	
	Выполнено из фанеры ФСФ толщиной не менее 18 мм, диаметром не менее 260 мм. В сите выполнены 3 отверстия диаметром не менее 70 мм, расположены на диаметре 120 мм от центра сита до центра отверстий, 3 отверстия расположены под углом 120 градусов друг к другу.

	
	Стойка средняя

	
	
	Для жесткости посередине стенок должны быть закреплены средние стойки, изготовленные из стального листа толщиной не менее 2 мм с отогнутым и приваренным ребром жесткости. Средняя стойка должна иметь отверстие на отогнутом фланце для крепления доски и два отверстия на средней части для крепления к стенке.
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